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3 riBprog

1 Innledning

1.1 Hva gjor programmet

Versjon 1.0

Programmet Kilsveis beregner og dokumenterer kapasiteten til en kilsveis basert
pd punkt 4.5.3.2 Retningsmetode i NS-EN 1993-1-8:2005+NA:2009 Eurokode 3:
Prosjektering av stdlkonstruksjoner Del 1-8: Knutepunkter og forbindelser.

Inndata: lllustrasjon:
a-mal: mm
Lengde sveis: mm
Antall sveis: stk.

Skjcerkraft, Vf: kN

Normalkraft, Nf: kN

Moment, Mf: kNm w
b

Partialfaktor, y,,:
Strekkfasthet, f,;: N/mm?
Korrelasjonsfaktor, By :

»> Beregne

Beregning fra programmet Kilsverss.

Brukermanual - Kilsveis

Utdata:

Tl
wl.
cl:
W sveis:

Areal sveis:

Spenning

Opptredende:

Dimensjonerende:

Utnyttelse:

166.7 N/mm?

17.9 N/mm?

37.5 N/mm?
56,569 mm?®

1,200 mm?

356 N/mm?

436 N/mm?

82%

Beregnet - Kapasitet OK
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3 riBprog

B Kilsveis

Rapport

Prosjektnavn: Prosjekt X
Prosjektnummer: 123456

Beskrivelse: Kontroll Kilsveis

Inndata:

Geometri

amal =3 mm

Lengde sveis, leff = 200 mm
Antall sveis = 2 stk.

Last

Skjaerkraft, Vf = 200 kN
Normalkraft, Nf = 100 kN
Moment, Mf = 3 kNm

Parametere

Partialfaktor, ym2 = 1.25
Strekkfasthet stal, fu = 490 N/mm?
Korrelasjonsfaktor, Bw = 0.9

NS-EN 1993-1-8:2005+NA:2009
4.5.3.2 Retningsmetode

Dato og tid: 18.04.2023 20:53

Egenkontroll: VIAR
Sidemannskontroll: TFR

Utdata:

Mellomregning

T| = 166.7 N/mm?

TL =117.9 N/mm?

ol = 37.5 N/mm?

W sveis = 56,569 mm?

Areal sveis, Aw = 1,200 mm?

Spenning

Opptredende = 356 N/mm?
Dimensjonerende = 436 N/mm?

Utnyttelse = 82 %

G:/Min disk/RIBprog/Brukermanualer/Kilsveis/Testfil Brukermanual.ribk

Dokumentasjon fra programmet Kilsveis.

Brukermanual - Kilsveis

Si

Versjon 1.0

de 5 av 25



E RIBprog Versjon 1.0

2 Komigang

2.1 Installering

Programmet kan lastes ned p& www.ribprog.no. Det finnes demoversjon,
studentversjon og full versjon. For full versjon mé det installeres lisens for
programmet.

2.2 Lisens

Lisens..

2.3 Support

Support kan kontaktes p& mail: support@ribprog.no...

Brukermanual - Kilsveis Side 6 av 25
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Versjon 1.0

3 Brukergrensesnitt

3.1 Verktoylinje

Funksjoner for verktaylinje i topp av program vil spesifiseres med tekst ndr

musepeker holdes over ikonet.

B & b B @

Ny

Apne
filens
mappe

Apne Lagre

Funksfoner i verktaylinje.

Forklaring av funksjoner:

SHENBUHGT®

v [ & &7

Ny

Apne

Apne filens mappe
Lagre

Lagre som
Prosjekt info
Signer

PDF

PDF ved fil

PDF ved fil + dpne
Tips og triks
Brukermanual

Video

Brukermanual - Kilsveis

mz B B B ¢ @ O

Lagre Prosjekt Signer  PDF PDF PDF Tips og Bruker- Video
som info vedfil vedfil Triks manual

+ dpne
Ny fil.

Apner dialogboks hvor du kan &pne opp tidligere filer.
Apner mappen der filen er lagret.

Lagrer filen.

Lagre filen med nytt navn.

Input for prosjektnavn, prosjektnummer og beskrivelse.
Signering for egenkontroll og sidemannskontroll.
Lagre fil som PDF.

Lagre som PDF i samme mappe som fil.

Large som PDF i samme mappe som fil + &dpner PDF.
Tips og triks for nyttige funksjoner og snarveier.
Brukermanual for programmet.

Video av brukermanual pé Youtube.

Side 7 av 25



3 riBprog

3.2 Inndata
Inndata:
a-mal: [Z] mm
Lengde sveis: mm
Antall sveis: stk.
Skjcerkraft, Vf: kN
Normalkraft, Nf: kN
Moment, Mf: [:] kNm
Partialfaktor, y.: (125
Strekkfasthet, f,;: N/mm?
Korrelasjonsfaktor, By :

Partialfaktor for stalet

3.2.1 a-mal

Versjon 1.0
lllustrasjon: Utdata:
Tl 166.7 N/mm?
i 17.9 N/mm?
ol: 37.5 N/mm?
W sveis: 56,569 mm?®
Areal sveis: 1,200 mm?
Spenning
Opptredende: 356 N/mm?
Dimensjonerende: 436 N/mm?
« 0 -
Utnyttelse: 82%

» Beregne Beregnet - Kapasitet OK

Inndata:

For en kilsveis er a-mdl hgyden pd
den storste trekanten i

a-mal: [:] mm

sveisetverrsnittet, se figur under.
. . . . Lengde sveis: 200 mm
a-mal for en kilsveis bgr ikke vcere n9

mindre enn 3mm.

y

~

Antall sveis: stk.
Skjcerkraft, V. kN

=l

N

Normalkraft, Nf: kN
Moment, Mf: [3 kNm

Figur —a mdl for en kilsveis.

Partialfaktor, y,,,:

For gvrig informasjon henvises det til: Strekkfasthet, f,: N/mm?

NS-EN 1993-1-8:2005+NA:2009
4.5.2 Effektivt halsmal (a-mél)

Brukermanual - Kilsveis

Korrelasjonsfaktor, By :

Lengde av en sveis i mm

Side 8 av 25
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3.2.2 Lengde sveis, les

Effektiv lengde le er lengden av kilsveisen
Der den har full starrelse. En kilsveis med en
effektiv lengde p& mindre enn den storste
Av 30mm eller 6 ganger a-madil, ber ikke
overfgre krefter.

For gvrig informasjon henvises det til:
NS-EN 1993-1-8:2005+NA:2009
4.5 Sveiselengde

3.2.3 Antall sveis, n

Antall sveis som har kapasitet mot
lastpdkjenning

Eksemplet til hayre viser 2stk sveis.

3.2.4 Lastpdkjenninger

Skjcerkraft (Vf) er kraften som gér parallelt med
sveisen.

Normalkraft (Nf) er kraften som virker vinkelrett
pd sveisen.

Moment (Mf) er momentetpdkjenningen pé&
sveisen.

Alle kreftene er i bruddgrensetilstand.

Brukermanual - Kilsveis Side 9 av 25



B RIBprog Versjon 1.0

3.2.5 Partialfaktor, ym:

For bygninger fastsettes folgende partialfaktor for ywu:

Ymo = ],05
Ymr = ],05
Ym2 = ],25

For gvrig informasjon henvises det til:
NS-EN 1993-1-1:2005+A1:2014NA:2015 - 2.2 Generelle krav & NA.2.2 Generelle krav

3.2.6 Strekkfasthet, f,

Strekkfasthet f, er nominell strekkfasthet i den svakeste delen i forbindelsen.

Tabell 3.1: Nominelle verdier av flytespenning f,
og strekkfasthet f, for varmvalset konstruksjonsstail.

Produktets nominell tykkelse t [mm)]
t <40 mm 40 mm<t £80mm
fy [N/mm?] | fu [N/mm?] | fy [N/mm?] | fu [N/mm?]

Standard og
stalsort

NS-EN 10025-2

$235 235 360 215 360
S$275 275 430 255 410
S$355 355 490 335 470
S$450 440 550 410 550

For gvrig informasjon henvises det til:
NS-EN 1993-1-1:2005+A1:2014NA:2015 - 3.2.1 Materialegenskaper

3.2.7 Korrelasjonsfaktor, B

Utdrag fra tabell 4.1 — Korrelasjonsfaktor By, for kilsveis

Standard og stalsort _
NS-EN 10025 Korrelasjonsfaktor w
$235 0.8
5273 0,85
5355 0,9

For gvrig informasjon henvises det til:
NS-EN 1993-1-8:2005+NA:2009 - 4.5.3.2 Retningsmetode (6)

Brukermanual - Kilsveis Side 10 av 25



3 riBprog

3.3 lllustrasjonsfigur

Inndata:

a-mdal: [Z] mm
Lengde sveis: mm
Antall sveis: stk.

Skjcerkraft, Vf: kN
Normalkraft, Nf: kN
Moment, Mf: [:] kNm

Partialfaktor, y.:
Strekkfasthet, f,: N/mm?

Korrelasjonsfaktor, By :

lllustrasjon:

Partialfaktor for stalet

lllustrasjon viser figur for en

» Beregne

typisk plassering av sveis og

lastpdkjenninger for hhv.

skjoerkraft, normalkraft og

momentpdkjenning.

Knappene under illustrasjons-

figuren er navigasjonsknapper

for illustrasjons-figuren.

co@

Figur 5 — Roterer figur.

«@® -

Figur 6 — Tilbakestiller rotasjon.

Brukermanual - Kilsveis

lllustrasjon:

Utdata:

Tl
wl:
cl!
W sveis:

Areal sveis:

Spenning

Opptredende:

Dimensjonerende:

Utnyttelse:

Versjon 1.0

166.7 N/mm?

17.9 N/mm?

37.5 N/mm?
56,569 mm?

1,200 mm?

356 N/mm?

436 N/mm?

82%

Beregnet - Kapasitet OK

o -

Side 11 av 25



3 riBprog

3.4 Utdata

Inndata: lllustrasjon:
a-mal: [:] mm
Lengde sveis: mm
Antall sveis: stk.
skjcerkraft, Vf: kN

i
Normalkraft, Nf: kN I
Moment, Mf: @ kKNm w

=

Partialfaktor, y,,,:
Strekkfasthet, f,: N/mm?

Korrelasjonsfaktor, By, :

Partialfaktor for stalet

3.4.1 Skjeerspenning parallelt
med sveisens lengdeakse

Ti-
|4
f
U=
w
Vi Skjcerkraft er kraften som gér

parallelt med sveisen.

Aw Dimensjonerende areal av
sveisetverrsnittet.

Figuren under viser spenninger i
sveisesnittets plan.

L

Oy

Oy N oL

N6

Forgvrig informasjon henvises det til:

NS-EN 1993-1-8:2005+NA:2009
4.5.3.2(4) Retningsmetode

Brukermanual - Kilsveis

» Beregne

Versjon 1.0

Utdata:
Tl 166.7 N/mm?
s 17.9 N/mm?
ol 37.5N/mm?
W sveis: 56,569 mm?®
Areal sveis: 1,200 mm?
Spenning
Opptredende: 356 N/mm?
Dimensjonerende: 436 N/mm?
Utnyttelse: 82%
Beregnet - Kapasitet OK

Utdata:

T/
tl:
cl:
W sveis:

Areal sveis:

Spenning
Opptredende:

Dimensjonerende:

Utnyttelse:

Beregnet

166.7 N/mm?

7.9 N/mm?

37.5 N/mm?
56,569 mm?®

1,200 mm?

356 N/mm?

436 N/mm?

82%

- Kapasitet OK

Side 12 av 25
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3.4.2 Skjeerspenning normalt pa sveisens lengdeakse, t.

N
f
T, =
t A, V2
N Normalkraft er kraften som virker vinkelrett p& sveisen.

A Dimensjonerende areal av sveisetverrsnittet.

Figuren under viser spenninger i sveisesnittets plan.

|/ |
< >

v

For gvrig informasjon henvises det til:
NS-EN 1993-1-8:2005+NA:2009 - 4.5.3.2(4) Retningsmetode

Oy

3.4.3 Normalspenning normalt pa sveisesnittet, o..
My _ 09 fu

g, = =
* Wspeis - \/2 VYm2
M Momentetpdkjenningen pé sveisen.
Wseis Motstandsmomentet for rektangulcert sveisetverrsnitt.
fu Nominell strekkfasthet i den svakeste delen i forbindelsen.

yw2  Partialfaktor for bygninger, ym = 1,25.

Figuren under viser spenninger i sveisesnittets plan.

|/ |
< >

v

For gvrig informasjon henvises det til:
NS-EN 1993-1-8:2005+NA:2009 - 4.5.3.2(4) Retningsmetode

Oy

Brukermanual - Kilsveis Side 13 av 25
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3.4.4 Motstandsmoment sveis, Wqyeis

Motstandsmomentet for rektangulcert sveisetverrsnitt
defineres som formel vist under.

a- \/2 . leffz
sveis = T
a For en kilsveis er a-mdl heyden pd den sterste trekanten i sveisetverrsnittet.
left Effektiv lengde le er lengden av kilsveisen der den har full sterrelse.

3.4.5 Areal sveis, A,

Dimensjonerende areal av sveisetverrsnittet, A, settes lik:

AWZZa-leﬁ

a For en kilsveis er a-mdl heyden pd den sterste trekanten i sveisetverrsnittet.
left Effektiv lengde le er lengden av kilsveisen der den har full sterrelse.

For ovrig informasjon henvises det til:
NS-EN 1993-1-8:2005+NA:2009 - 4.5.3.2(2) Retningsmetode

Brukermanual - Kilsveis Side 14 av 25
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3.4.6 Opptredende spenning, copptr.

Opptredende spenning i sveisen, ooppr. Settes lik:

Oopptr. = \/O'J_Z +3-(z 2+ %)

a For en kilsveis er a-mdl heyden pd den sterste trekanten i sveisetverrsnittet.
left Effektiv lengde le er lengden av kilsveisen der den har full sterrelse.

oL Normalspenning normalt pd sveisesnittet.

T Skjcerspenning normalt pd sveisens lengdeakse.

T Skjcerspenning parallelt med sveisens lengdeakse.

For gvrig informasjon henvises det til:
NS-EN 1993-1-8:2005+NA:2009 - 4.5.3.2(6) Retningsmetode

3.4.7 Dimensjonerende spenning, aim.

Dimensjonerende spenning i sveisen, oaim. settes lik:

fu

a'd. .:—
lm Bw Ym2

fu Nominell strekkfasthet i den svakeste delen i forbindelsen.
Bw Korrelasjonsfaktor for kilsveis ref. tabell 4.1 — Korrelasjonsfaktor B, for kilsveis.
Ym2 Partialfaktor for bygninger, yw. = 1,25.

For gvrig informasjon henvises det til:
NS-EN 1993-1-8:2005+NA:2009 - 4.5.3.2(6) Retningsmetode

Brukermanual - Kilsveis Side 15 av 25
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3.4.8 Utnyttelse, Utn.
Utnyttelse for sveisen i % settes lik:

_ O opptr.

Gim. = -100

dim.

ooppt. = Opptredende spenning i sveisen.
oam. = Dimensjonerende spenning i sveisen.

Utnyttelse: 59%

Utnyttelse < 100% endrer farge til gronn.

Utnyttelse: 118 %

Utnyttelse > 100% endrer farge til rod.

Status baren vil ogsd bekrefte om kapasiteten til beregningen er OK eller
overskredet.

Beregnet - Kapasitet OK Beregnet - Kapasitet overskredet

Beregnet — Kapasitet OK angitt i gront Beregnet — Kapasitet overskredet angitt i redt.

Brukermanual - Kilsveis Side 16 av 25
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3.5 Rapport

Utskrift av rapport
generert i PDF-format.

Rapporten inneholder
folgende informasjon:

Dato og tid for generert
rapport.

Prosjektnavn,
prosjektnummer og
beskrivelse.

Egenkontroll og
sidemannskontroll.

Oppsummering av
inndata.

Oppsummering av
utdata.

Utnyttelse angitt i
prosent.

Sti til lagret dokument.

Brukermanual - Kilsveis

B Kilsveis

Rapport

Prosjektnavn: Prosjekt X
Prosjektnummer: 123456

Beskrivelse: Kontroll Kilsveis

Inndata:

Geometri

amal =3 mm

Lengde sveis, leff = 200 mm
Antall sveis = 2 stk.

Last

Skjeerkraft, Vf = 200 kN
Normalkraft, Nf = 100 kN
Moment, Mf = 3 kNm

Parametere

Partialfaktor, ym2 = 1.25
Strekkfasthet stdl, fu = 490 N/mm?
Korrelasjonsfaktor, Bw = 0.9

~
!
g
i
e
i

Versjon 1.0

NS-EN 1993-1-8:2005+NA:2009
4.5.3.2 Retningsmetode

Dato og tid: 18.04.2023 20:53

Egenkontroll: VIAR
Sidemannskontroll: TFR

Utdata:

Mellomregning

T| = 166.7 N/mm?

Tl = 117.9 N/mm?

ol = 37.5 N/mm?

W sveis = 56,569 mm?

Areal sveis, Aw = 1,200 mm?

Spenning

Opptredende = 356 N/mm?
Dimensjonerende = 436 N/mm?

Utnyttelse = 82 %

N

G:/Min disk/RIBprog/Brukermanualer/Kilsveis/Testfil Brukermanual.ribk

Eksempel utskrift av rapport i PDF-format.

Side 17 av 25
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4 Praktisk bruk

4.1 Tips og triks

4.1.1 Verktoylinje

rlj Apne filens mappe Apner mappen der filen er lagret.

Eé_.a PDF ved fil + dpne Large som PDF i samme mappe som fil + dpner PDF.
Brukermanual Brukermanual for programmet.
(»] Video Video av brukermanual pd Youtube.

4.1.2 Merinfo

Alle tekster med inndata og de fleste med

utdata er linker med mer info. Det vil da Inndata/Utdata:
poppe opp et vindu med mer info og/eller
henvisning til standard. Tekst:
Tekstss-  Trykk pa tekst for mer info

Dette gjores for at bruker skal slippe & Tips: Hold “Alt"-knappen
mdtte sld opp i standarden, gjere det Tekst: ™~for & se alle linker
enklere for bruker & forstd inndata/utdata

og for & lcere/utdanne bruker til & f& mer

kunnskap av bakgrunnen til beregningene.

Brukermanual - Kilsveis Side 18 av 25
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4.1.3 Beregning

Snarveiknapp: Trykk «Enter» -knappen for & beregne.

Enter

P

4.1.4 Navigering inndata

Trykk «Tab» -knappen for & navigere mellom inndata vinduene.

—b|

4.1.5 Innstillinger

Sprdk og fargetema kan endres under /nnstillinger — Sprak og fargetema

=< =NR NN

4.1.6 Hjelp & status bar

Hjelp bar  Teksten i bunnen av inndata viser tekst som skal Ajejpe med utfylling
av inndata i programmet.

Status bar Teksten i bunnen av utdata viser tekst som angir status til siste
handling i programmet.

Inndata: lllustrasjon: Utdata:

Last i bruddgrense »> Beregne Beregnet - Kapasitet OK

Brukermanual - Kilsveis Side 19 av 25
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4.2Eksempel

Vi skal beregne et konkret eksempel

med programmet Kilsveis. Nf z 10“N

Eksempelet vart er en stélplate som er
sveiset til et grunnmateriale og har
folgende inndata:

Lastpdkjenninger er:
Skjoerkraft, Vf = 200 kN
Normalkraft, Nf = 100 kN
Moment, Mf = 3 kNm

Stdlkvaliteter er:
Stdlplate: S355
Grunnmateriale: S355

Sveis:
Lengde sveis: 200 mm
Antall sveis: 2 stk

Oppgave:
Vi skal finne minste a-mdl og dokumentere kapasitet iht. regelverket.

Vi starter med & dpne programmet Kilsveis:

Inndata: lllustrasjon: Utdata:
a-mal: D mm Tl N/mm?
Lengde sveis: D mm ol: N/mm?
Antall sveis: [:] stk. ol: N/mm?
W sveis: mm?

ShatE: [:] i Areal sveis: mm?
Normalkraft, Nf: ( Jw (LN
Moment, Mf: [:] kNm w N Spenning

= Opptredende: N/mm?
Partialfaktor, yy: Dimensjonerende: N/mm?

Strekkfasthet, f,: N/mm?
Korrelasjonsfaktor, By : Utnyttelse: %

»> Beregne

Brukermanual - Kilsveis Side 20 av 25



B RIBprog Versjon 1.0

| fliken for inndata begynner vi &
fylle inn folgende inndata: Inndata:

a-mal: 3mm (a-mal for en kilsveis
ber ikke vaere mindre enn 3mm) a-méak [3 mm

Lengde sveis: 200 mm Lengde sveis: mm

Antall sveis: 2 stk Antall sveis: stk.

Skjoerkraft, Vf: 200 kN
J Skjcerkraft, Vf: kN
Normalkraft, Nf: 100 kN Nonmalkaft, N kN

Moment, Mf; 3 kNm Moment, Mf: [3 KNm

Partialfaktor, ym2: 1,25

Partialfaktor, y,,,:
Strekkfasthet, f,: N/mm?
Korrelasjonsfaktor, By :

Strekkfasthet, f,: 490 N/mm?

Korrelasjonsfaktor, Bu: 0,9

Som nevnt i kapittel tjps og triks kan o
du trykke pd teksten for alle input SRR
boksene for spesifisering og hjelp til

utfylling av riktig verdi.

Vi har né fylt inn felgende verdier i inndata:

Inndata: lllustrasjon: Utdata:
a-mal: E] mm Tl N/mm?
Lengde sveis: mm 25 N/mm?
Antall sveis: E] stk. ol: N/mm?
W sveis: mm?
Skiceritatt Vs K Areal sveis: mm?
Normalkraft, Nf: kN
Moment, Mf: S] kNm Spenning
Opptredende: N/mm?
Partiafaktor, yu: Dimensjonerende: N/mm?

Strekkfasthet, f,;: N/mm?
Korrelasjonsfaktor, By : Utnyttelse: %

»> Beregne

Brukermanual - Kilsveis Side 21 av 25
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Vi trykker deretter p& Beregne knappen (eller «<Enter» som vi lcerte i tjps og triks):

Inndata: lllustrasjon: Utdata:
a-mdl: mm Tl 166.7 N/mm?
Lengde sveis: mm wl: 17.9 N/mm?
Antall sveis: stk. ol: 37.5N/mm?
W sveis: 56,569 mm?

Skicarkrait vE KN Areal sveis: 1,200 mm?
Normalkraft, Nf: kN
Moment, Mf: kNm w S Spenning

= Opptredende: 356 N/mm?
Partialfaktor, Y £ e Dimensjonerende: 436 N/mm?
Strekkfasthet, f,,: N/mm? = O' -
Korrelasjonsfaktor, By : Utnyttelse: 82%

Beregnet - Kapasitet OK
» Beregne ' '

Vi ser her at beregningen vdr er kjort og kapasitet er OK. Utnyttelsen var er 82%.

Videre skal vi né lagre filen, fylle inn informasjon om prosjektet vart og signere for
hhv. egen -og sidemannskontroll.

| verktaylinjen var finner vi felgende funksjoner:

b & G B & M 272 B B B @ 8 O

F} Lagre som Vi lagrer filen beregningsfilen var med gnsket navn.
[I] Prosjekt info Vi fyller inn prosjektnavn, prosjektnummer og beskrivelse.
f Signer Vi signerer for hhv. egenkontroll og sidemannskontroll.

Deretter lagrer vi fil som PDF ved & velge en av PDF funksjonene:

\ PDF Lagre fil som PDF.
EBD PDF ved fil Lagre som PDF i samme mappe som fil.

D} PDF ved fil + &pne Lagre som PDF i samme mappe som fil + &pner PDF.
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Utskriften i PDF format dokumentert med at det er tilstrekkelig kapasitet iht.

regelverket.

L Kilsveis

Rapport

Prosjektnavn: Prosjekt X
Prosjektnummer: 123456

Beskrivelse: Kontroll Kilsveis

Inndata:

Geometri

amal=3mm

Lengde sveis, leff = 200 mm
Antall sveis = 2 stk.

Last

Skjeerkraft, Vf = 200 kN
Normalkraft, Nf = 100 kN
Moment, Mf = 3 kNm

Parametere

Partialfaktor, ym2 = 1.25
Strekkfasthet stal, fu = 490 N/mm?
Korrelasjonsfaktor, Bw = 0.9

NS-EN 1993-1-8:2005+NA:2009
4.5.3.2 Retningsmetode

Dato og tid: 18.04.2023 20:53

Egenkontroll: VIAR
Sidemannskontroll: TFR

Utdata:

Mellomregning

1| = 166.7 N/mm?

Tl =117.9 N/mm?

ol = 37.5 N/mm?

W sveis = 56,569 mm?

Areal sveis, Aw = 1,200 mm?

Spenning

Opptredende = 356 N/mm?
Dimensjonerende = 436 N/mm?

Utnyttelse = 82 %

G:/Min disk/RIBprog/Brukermanualer/Kilsveis/Testfil Brukermanual.ribk
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5 Dokumentasjon

5.1 Teori

5.1.1 Retningsmetode

Dette programmet beregner kapasitet til en kilsveis iht. punkt 4.5.3.2
retningsmetode i NS-EN 1993-1-8:2005+NA:2009.

(6) Dimensjonerende kapasitet for en kilsveis er tilfredsstillende hvis begge
folgende betingelser er oppfylt:

fu
02+3 - (t)2+12) < —
\/l + ! Bw VYm2
0,9-:
o, < fu
Ym2

oL Normalspenning normalt pd sveisesnittet.

T Skjcerspenning normalt pd sveisens lengdeakse.
T Skjeerspenning parallelt med sveisens lengdeakse.
fu Nominell strekkfasthet i den svakeste delen i forbindelsen.

Bw Korrelasjonsfaktor for kilsveis ref. tabell 4.1 — Korrelasjonsfaktor B, for kilsveis.
ymz  Partialfaktor for bygninger, ym2 = 1,25.

For gvrig informasjon henvises det til:
NS-EN 1993-1-8:2005+NA:2009 - 4.5.3.2 Retningsmetode
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6 Versjonshistorikk

6.1 Versjon 1.0

Forste versjon utgitt
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